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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I

ANSI CUT
LEVEL

A5

XS

7
S

8
M

9
L

10
XL

11

13-4 Heat AF-17

41312X
1,18.109 Ω

EN1149-1
EN407

3X42E

13-4HAF-17

8000

75 N

10 N

150 N

40 Cal/cm2

A5A1 A2 A3 A4 A6 A7 A8 A9

A B C D E F F F F

500 oC
250 350100

4 8 25

P

21 3

500 20001000

10 25 50

20 60 100

XXL

12

ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

EN

TECHNICAL PROPERTIES

Abrasion

Cut

Tear

Puncture

Impact

Needle

Heat

Water & oil 
resistance

Grip

Breathing

Dry

Low

Wet/Oil

Arc Flash

Contact

Flame resistance

0

0

Low

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

A: ABRASION (1-4)
B: CUT (1-5)
C: TEAR (1-4)
D: PUNCTURE (1-4)
F: ISO CUT (A-F)
P: IMPACT PROTECTION

High

High

High

ART.NO:  
60 pairs (5 dozen)/Carton

A: FLAMMABILITY (1-4)
B: CONTACT HEAT (1-4)
C: CONVECTIVE HEAT (1-4)
D: RADIAL HEAT (1-4)
E: SMALL SPLASHES OF MOLTEN METAL (1-4)
F: LARGE QUANTITIES OF MOLTEN METAL (1-4)

(back of hand)
(palm)

Patent Pending Eureka Arc Flash 
Dot Technology
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I

ANSI CUT
LEVEL

A5

XS

7
S

8
M

9
L
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13-4 Heat AF-17

41312X
1,18.109 Ω

EN1149-1
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3X42E

13-4HAF-17
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75 N

10 N

150 N

40 Cal/cm2
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A B C D E F F F F

500 oC
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4 8 25

P

21 3

500 20001000

10 25 50
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12

ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

SE

TEKNISKA EGENSKAPER

Nötningsmotstånd

Skärmotstånd

Rivhållfasthet

Punkterings-
motstånd

Slagskydd

Nålsticksskydd

Värmeskydd

Vatten- & Olje-
avvisning

Grepp

Ventilerande

Torrt

Låg

Vått/Olja

Ljusbågeskydd

Kontakt

Flamskydd

0

0

Low

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

A: NÖTNINGSMOTSTÅND (1-4)
B: SKÄRMOTSTÅND (1-5)
C: RIVHÅLLFASTHET (1-4)
D: PUNKTERINGSMOTSTÅND (1-4)
F: ISO SKÄRBESTÄNDIGHET (A-F)
P: SLAGSKYDD (P=godkänd)

Hög

Hög

Hög

Art.nr:  
60 par (5 dussin)/Kartong

A: ANTÄNDLIGHET (1-4)
B: KONTAKTVÄRME (1-4)
C: KONVEKTIONSVÄRME (1-4)
D: STRÅLNINGSVÄRME (1-4)
E: SMÅSTÄNK SMÄLT METALL (1-4)
F: STÖRRE MÄNGD STÄNK SMÄLT METALL (1-4)

(bakhand)
(handflata)

Patentansökan pågår Eureka Arc 
Flash Dot-teknik
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I

ANSI CUT
LEVEL

A5

XS

7
S

8
M

9
L

10
XL

11

13-4 Heat AF-17

41312X
1,18.109 Ω

EN1149-1
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3X42E

13-4HAF-17
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150 N
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A B C D E F F F F
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ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

DE

A: ABRIEBFESTIGKEIT (1-4)
B: SCHNITTFESTIGKEIT (1-5)
C: WEITERREISSFESTIGKEIT (1-4)
D: DURCHSTICHFESTIGKEIT (1-4)
F: ISO SCHNITTFESTIGKEIT (A-F)
P: SCHLAGSCHUTZ (P=pass)

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Abriebfestigkeit

Schnittfestigkeit

Reissfestigkeit

Durchstich-
festigkeit

Schlagschutz

Nadeldurchstich

Hitze

Wasser & Öl

Griff

Atmungs-
fähigkeit

Trocken

Klein

Naa/Öl

Lichtbogen 

Kontakthitze

Brennverhalten

0

0

Klein

ANSI

EN388

Hoch

ANSI

EN388

0

Art.nr:
60 paar (5 dutzend)/Karton

A: BRENNVERHALTEN (1-4)
B: KONTAKTHITZE (1-4)
C: KONVEKTIONSHITZE (1-4)
D: STRAHLUNGSHITZE (1-4)
E: KLEINE SCHMELTZMETALLSPRITZER (1-4)
F: GROßE MENGEN SCHMEIZMETALL (1-4)

(handrücken)
(handfläche)

Patent beantragt Eureka Arc 
Flash Dot-Technologie
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I

ANSI CUT
LEVEL
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7
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8
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ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

IT

A: RESISTENCA ALL’ABRASIONE (1-4)
B: RESISTANZA AL TAGLIO (1-5)
C: RESISTANZA ALLO STRAPPO (1-4)
D: RESISTANZA ALLA PERFORAZIONE 
(1-4)
F: ISO RESISTANZA AL TAGLIO (A-F)
P: IMPATTO (P=pass)

PROPRIETÀ TECNICHE

Abrasione

Taglio

Lacerazione

Foratura

Urto

Ago

Calore

Resistenza 
all’acqua e agli oli

Grip

Respirazione

Asciutto

Basso Alto

Olio e Acqua

Scariche 
elettriche

Contatto con il calore

Resistenza alla fiamma

0

0

Basso

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

ART.NO:  
60 paia (5 dozen)/Cartone

A: INFIAMMABILITÀ (1-4)
B: CALORE A CONTATTO (1-4)
C: CALORE CONVETTIVO (1-4)
D: CALORE RADIANTE (1-4)
E: PICCOLI SPRUZZI DI METALLO FUSO (1-4)
F: GRANDI PROIEZIONI DI MATERIALE FUSO (1-4)

(dorso della)
(palma)

Brevetto in attesa di Eureka Arc 
Flash Dot Technology
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I

ANSI CUT
LEVEL

A5

XS

7
S

8
M

9
L

10
XL

11

13-4 Heat AF-17

41312X
1,18.109 Ω

EN1149-1
EN407

3X42E

13-4HAF-17

8000

75 N

10 N

150 N
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A B C D E F F F F

500 oC
250 350100

4 8 25

P

21 3

500 20001000

10 25 50

20 60 100

XXL

12

ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

ES

A: RESISTENCIA A LA ABRASIÓN (1-4)
B: RESISTENCIA AL CORTE (1-5)
C: RESISTENCIA AL DESGARRO (1-4)
D: RESISTENCIA A PERFORACIONES (1-4)
F: ISO RESISTENCIA AL CORTE (A-F)
P: IMPACTO (P=pass)

Abrasión

Corte

Desgarro

Perforaciones

Impacto

Aguja

Calor

Impermeable

Agarre

Transpirable

Seco

Bajo

Húmedo/Aceite

Arco Eléctrico

Contacto

Resistente a la flamma

0

0

Bajo

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

PROPIEDADES TÉCNICAS

Alto

Alto

Alto

ART.NO:        
60 pares (5 docena)/Cartón

A: FINFLAMMABILIDAD (1-4)
B: CALOR DE CONTACTO (1-4)
C: CALOR CONVECTIVO (1-4)
D: CALOR RADIANTE (1-4)
E: PEQUEÑAS SALPICADURAS DE METAL FUNDIDO (1-4)
F: GRANDE SALPICADURAS DE METAL FUNDIDO (1-4)

(parte de atrás de la mano)
(palma)

Patente pendiente de la 
tecnología Eureka Arc Flash Dot
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N
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ANSI CUT
LEVEL
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8
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ARC FLASH 
ASTM F2675, ATPV=
17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

PL

A: ODPORNOŚĆ NA ŚCIERANIE(1-4)
B: ODPORNOŚĆ NA PRZECIĘCIE (1-5)
C: ODPORNOŚĆ NA ROZDARCIE(1-4)
D: ODPORNOŚĆ NA PRZEBICIE (1-4)
F: ISO ODPORNOŚĆ NA PRZECIĘCIE (A-F)
P: UDERZENIA (P=pass)

Przetarcie

Przecięcie

Rozdarcie

Przebicie

Uderzenie

Przekłucie

Gorąco

Odporność 
na wodę i olej

Chwyt

Oddychalność

Suche

Niski/
Niska

Mokre/Zaolejone

Łuk elektryczny

Kontaktowe

Odporność na płomień 

0

0

Niski/Niska

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

WŁAŚCIWOŚCI TECHNICZNE

Wysoki/Wysoka

Wysoki/Wysoka

Wysoki/Wysoka

ART.NR:        
60 par (5 tuzinów) / karton

A: ZAPALNOŚĆ (1-4)
B: CIELPO KONTAKTOWE (1-4)
C: CIELPO KONWEKCYJNE (1-4)
D: CIELPO PROMIENIOWANIA (1-4)
E: MAŁE ROZPRYSKI STOPIONEGO METALU (1-4)
F: DUŹE ILOŚCI STOPIONEGO METALU (1-4)

(Góra dłoni)
(dłoń)

Oczekujący na patent technolo-
gia Eureka Arc Flash Dot
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I
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LEVEL
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NL

TECHNISCHE EIGENSCHAPPEN

Slijtage

Snij 

Scheur 

Perforatie 

Impact

Naald 

Hitte 

Water/
Oliebestendigheid

Grip

Ademend

Droog

Laag 

Nat/Olie

Vlamboog 

Contact

Vlam 

0

0

Laag 

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

A: ABRASIE (1-4) 
B: SNIJWEERSTAND (1-5) 
C: SCHEURWEERSTAND (1-4) 
D: PERFORATIEWEERSTAND (1-4) 
F: ISO SNIJWEERSTAND (A-F) 
P: IMPACTBESCHERMING

Hoog 

Hoog 

Hoog 

ART.NR:  
60 paren (5 dozijn)/karton

A: ONTVLAMBAARHEID (1-4) 
B: CONTACTHITTE (1-4) 
C: CONVECTIEWARMTE (1-4) 
D: STRALINGSWARMTE (1-4) 
E: KLEINE SPATTEN GESMOLTEN METAAL (1-4) 
F: GROTE HOEVEELHEDEN GESMOLTEN METAAL (1-4)

(Handrug)
(Handpalm)

Octrooiaanvraag ingediend – 
Eureka Arc Flash Dot-technologie
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ISO (A-F)
A | > 2   N
B | ≥ 5   N
C | ≥ 10 N
D  | ≥ 15 N
E | > 22 N
F | > 30 N

EN388

C AT  I I I
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17,1 Cal/cm2  
57,9 Cal/cm2  
NFPA 70E=
Level 2

1 4 9 3

FR

PROPRIÉTÉS TECHNIQUES

Abrasion

Coupe 

Déchirure 

Perforation 

Impact

Aiguille 

Chaleur 

Résistance à 
l’eau/huile

Prise 

Respirant 

Sec 

Faible 

Humide/Huileux

Arc 

Contact

Flamme 

0

0

Faible 

ANSI

EN388

ANSI

EN388

0

A: ABRASION (1-4) 
B: COUPE (1-5) 
C: DÉCHIRURE (1-4) 
D: PERFORATION (1-4) 
F: ISO COUPE (A-F) 
P: IMPACT

Élevé 

Élevé 

Élevé 

RÉF. ART:  
60 paires (5 douzaines)/carton

A: INFLAMMABLE (1-4) 
B: CONTACT (1-4) 
C: CONVECTIF (1-4) 
D: RADIANT (1-4)
E: PETITES PROJECTIONS DE MÉTAL EN FUSION 
F: GRANDES QUANTITÉS DE MÉTAL EN FUSION

(back of hand)
(palm)

Patent Pending Eureka Arc Flash 
Dot Technology


